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(5) Angetriebenes Werkzeug mit zuschaltbarem Schlagwerk und Wekzeugeinsatz 

(57) Ein angetriebenes Werkzeug mit zuschaltbarem 2 
Schlagwerk wie beispielsweise ein Bohrhammer umfaftt 
einen Werkzeugeinsatz, der einen Schaft (13, 33) und ein 
Arbeitsende (14, 34) aufweist. Der Schaft kann in eine Auf- 
nahme (2, 25) des Werkzeugs eingeschoben werden. Der 
Werkzeugeinsatz (3, 26) ist nicht zum schlagenden Einsatz 
geeignet. Um zu verhindern, da& das Schlagwerk zum 
Einsatz kommt und der Werkzeugeinsatz (3, 26) dadurch 
zerstort wird, ist vorgesehen, daft der Schaft (13, 33) eine 
Begrenzungsvorrichtung aufweist, die mit dem Schaft 
(13, 33) fest verbunden ist. Die Begrenzungsvorrichtung 
wirkt mit einem Anschlag (16, 36) des Arbeitsgerats zu- 
sammen. Der Abstand (a, c) der Begrenzungsvorrichtung 
zum Schaftende (20, 40) ist dabei kleiner als der Abstand 
{b, d) des Anschlags (16, 36) zu einer vorderen Position 
(19, 39) des Schlagwerks des Werkzeugs. 
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10001] Die Erflndung betrifft cine Werkzeug der im Ober- 
begriff des Anspruchs 1 angegebenen GaUung und einen 
Werkzeugeinsatz der im Oberbegriff des Anspruchs 16 an- 
gegebenen GaUung. 

1 0002 1 Werkzeuge mil zuschaltbarem Schlagwerk wie 
Bohrhaninier weisen einen Dopper auf, der aufdas Ende des 
Schafl.es des Werkzeugeinsatzes schlagt. Werkzeugeinsatze 
fur angetriebene Werkzeuge mit. zuschaltbarem Schlagwerk 
werden bis zurn Anschlag auf den Dopper des Schlagwerks 
in das Werkzeug cingeschoben, so da6 der Dopper in Ein- 
griff mit dem Schafl. kommt. Werkzeuge wie beispielsweise 
Bohrhaninier konnen jedoch auch Werkzeugeinsatze antrei- 
ben, die nicht fur schlagende Bearbeitung geeignet sind. 
Auch diese Werkzeugeinsatze werden bis zur Anlage an 
dem Dopper des Schlagwerks in das Werkzeug eingescho- 
ben. Das Schlagwerk muB voni Bedicncr manucll, ublichcr- 
weise an einem Schalter, ausgeschaltet werden. Wird das 
Schlagwerk nicht ausgeschaltet, so schlagl der Werkzeug- 
einsatz aufdas Werkstuck und wird dadurch beschadigt oder 
zerstort. Da sich Werkzeugeinsatze fur schlagende und sol- 
che fur nichtschlagende Bearbeitung auBerlich kaum unter- 
scheiden mussen, ist eine Verwechslung leicht moglich. 
10003] Es sind auch angetriebene Werkzeuge bekannt, bei 
denen sich die Schafte von Werkzeugeinsatze fur schla- 
gende Bearbeitung von denen fur nichtschlagende Bearbei- 
tung unlerscheiden. Bei diesen Werkzeugen kommen fur die 
unterschiedlichen Schafte der Werkzeugeinsatze unter- 
schiedliche Werkzeugaufnahmen zurn Einsatz. Dies erfor- 
dert jedoch einen erhohten Aufwand beim Werkzeugein- 
satzwechsel. Eine weitere Aufnahme stellt aufierdem eine 
zusatzliche Komponente dar, die Transport und Benutzung 
des Werkzeugs fur den Benutzer erschweren. 
[0004] Der Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Werkzeug der gattungsgemaBen Art zu schaffen, das den 
Einsatz von Werkzeugeinsatzen zur schlagenden und nicht- 
schlagenden Bearbeitung in der gleichen Aufnahme ohne 
die Gefahr der Beschadigung der Werkzeugeinsatze fur 
nichtschlagende Bearbeitung ermoglicht und einen Werk- 
zeugeinsatz zurn Einsatz in dem Werkzeug zu schaffen. 
[0005] Diese Aufgabe wird durch ein Werkzeug mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 und durch einen Werkzeugein- 
satz mit den Merkmalen des Anspruchs 16 gelost. 
[0006] Die Begrenzungsvorrichtung am Werkzeugeinsatz 
verhindert, daB der Dopper des Schlagwerks in Eingriff mil 
dem Schaft des Werkzeugeinsatzes kommen kann, selbst 
wenn das Schlagwerk eingeschaltet ist. ErfindungsgemaBe 
Werkzeuge konnen deshalb Werkzeugeinsatze mit dem 
Schlagwerk nicht beschadigen. Eine zusatzliche Werkzeug- 
autnahme oder ein Adapter werden nicht benotigt, wodurch 
ein schnelles und einfaches Wechseln zwischen schlagender 
und nichtschlagender Bearbeitung ermoglicht wird. 
[0007] Der Schalter zur manuellen Abschaltung des 
Schlagwerks wird nicht zwingend benotigt, da auch ohne 
Abschalten des Schlagwerks dieses nicht arbeiten kann, 
wenn ein Werkzeugeinsatz fur nichtschlagende Bearbeitung 
in der Werkzeug aufnahme angeordnet ist. 
[0008] ZweckmaBig ist die Aufnahme eine universelle 
Bohreraufnalime. Dies ermoglicht einen schnellen und ein- 
fachen Wechsel der Werkzeugeinsatze. Es ist vorgesehen, 
daB die Begrenzungsvorrichtung ein uber den Durchmesser 
des Schafts hinausragendes Begrenzungselenient ist, das 
vorteilhaft als umlaufender radialer Bund ausgebildet ist. 
Der radialc Bund ist zweckmaBig cintcilig mit dem Schaft 
hergestellt. Vorteilhaft ist der radiale Bund an mindestens ei- 
ner Seite, insbesondere an der dem Anschlag zugewandten 
Seite, konisch ausgebildet. Es kann jedoch auch vorteilhaft 



sein, daB das Begrenzungselenient durch einen St.ift gebildet 
ist, der quer zur Langsachse des Werkzeugeinsatzes ange- 
ordnet ist und der mil. mindestens einem Ende radial Liber 
den Schaft hinaussteht. Auch die Ausbildung des Begren- 
5 zungselements durch mindestens eine aus dem Schaft ra- 
gende Nase kann zweckmaBig sein. 

[0009] Vorteilhaft ist der Anschlag durch die Vorderseite 
des Werkzeugs, insbesondere durch die Vorderseite der 
Werkzeugaufnahme, gebildet. Fur den Anschlag sind so 
to keine zusatzlichen Bauteile notig und erfindungsgemaBe 
Werkzeugeinsatze konnen auch mit herkommlichen Werk- 
zeugaufnahmen eingesetzt werden, da der Anschlag nicht 
durch ein gesonderles Element gebildet ist. Urn eine gute 
Zentrierung und Eixierung des Werkzeugeinsatzes in der 
15 Aufnahme trotz der geringen Einschublange zu erreichen, 
ist es zweckmaBig, daB auf dem Schaft ein Zentrierelement 
angeordnet ist, dessen AuBendurchmesser etwa dem Innen- 
durchnicsscr der Aufnahme cntspricht. Eine besonders cin- 
fache und zweckmaBige Ausgestaltung fur das Zentrierele- 
20 mem ist die Verwendung eines O- Rings. Vorteilhaft ist das 
Zenlrierelement zwischen Begrenzungsvorrichtung und 
Schafte nde angeordnet. 

[0010] Zur Fixierung des Werkzeugeinsatzes in der Auf- 
nahme des Werkzeugs ist vorgesehen, daB der Schaft eine 
25 Arretiervertiefung aufweisU die insbesondere im Bereich 
des Schaftendes angeordnet ist. ZweckmaBig ist das Zen- 
trierelement zwischen Begrenzungsvorrichtung und Arre- 
tiervertiefung angeordnet. Als Werkzeugeinsatz kann ein 
Stahlbohrer zurn Einsatz kommen. Der Werkzeugeinsatz 
30 kann jedoch auch ein Schraubendrehereinsatz sein. 

[0011] Ein Werkzeugeinsatz fur ein Werkzeug mit zu- 
schaltbareni Schlagwerk mit einem Schaft weist vorteilhaft 
eine Begrenzungsvorrichtung auf, die verhindert, daB das 
Schlagwerk mit dem Schaft des Werkzeugeinsatzes in Ein- 
35 griff kommt. 

[0012] Ausfuhrungsbeispiele der Erflndung werden im 
folgenden anhand der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen: 
[0013] Fig. 1 eine Seiienansicht eines Bohrhammers mit 
im Schnitt dargestellter Werkzeugaufnahme und eingesetz- 
40 tem Werkzeug, in diesem Fall eine Bohreraufnahme mit ein- 
gesetztem Bohrer, 

[0014] Fig. 2 einen vergroBerten Ausschnitt aus Fig. 1, 
der die Werkzeugaufnahme und das Werkzeug zeigt, 
[0015] Fig. 3 einen Ausschnitt gemaB Fig. 2 mit einer an- 
45 deren Werkzeugaufnahme, 

[0016] Fig. 4 bis 6 Werkzeuge fiir den Einsatz in der in 
Fig. 2 dargestellten Werkzeugaufnahme, 
[0017] Fig. 7 und 8 Werkzeuge fur den Einsatz in der in 
Fig. 3 dargestellten Werkzeugaufnahme, 
50 [0018] In Fig. 1 ist ein Bohrhaninier 1 dargestellt, der ein 
Gehause 5 mil darin angeordnetem Motor und einen am Ge- 
hause 5 befestigten Handgriff 6 mit einem Betatigungshebel 
7 besitzt. Am Gehause 5 ist ein Wahlhebel 4 angeordnet, der 
eine Position 10 fur drehende, eine Position 11 fur schla- 
55 gende und eine Position 12 fur drehende und schlagende Be- 
arbeitung besitzt. Am Gehause 6 ist eine Werkzeugauf- 
nahme 2 angeordnet, die als universelle Bohreraufnahme 
ausgebildet ist und in der ein Werkzeugeinsatz 3, in diesem 
Fall ein Bohrer, angeordnet ist. Das Schlagwerk des Bohr- 
60 hammers 1 besitzt einen Dopper 8, der von einem Schlag- 
korper 9 betatigt wird. 1st der Wahlhebel 4 in Position 10, so 
ist das Schlagwerk des Bohrhammers 1 ausgeschaltet und 
der Dopper 8 in der in Fig. 1 oberhalb der Achse 30 darge- 
stellten vorderen Position. Bei diesem Betriebszustand treibt 
65 der Motor lcdiglich die Werkzeugaufnahme 2 an. Bcfindct 
sich der Wahlhebel in Position 11 oder 12, so befindet sich 
der Dopper 8 in der unterhalb der Achse 30 dargestellten Po- 
sition. Der Schlagkorper 9 wird bei diesem Betriebszustand 
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ebcnfalls angelriebcn unci schlagl auf den Dopper 8, der sei- 
ncrscits auf einen Bohrhamnierwerkzeugcinsalz schlagcn 
kann. 

1 00 19] Tn Fig. 2 ist die Werkzeugaufhahine 2 mil dem 
Werkzeugeinsatz 3 vergroBert dargestellt Die oberhalb der 5 
Achse 30 dargcsiellte Posilion des Doppers 8 cnlspricht. der 
Position bei ausgcschaltclcm Schlagwerk. In diesem Bc- 
iriebszusland g re ill der obere O-Ring 21 in die Nut 22 des 
Schlagkorpers 9 und hall diesen in seiner Posilion. Die Vor- 
derkantc des Doppers 8 befindct. sich in ciner vordcren Posi- 10 
lion 19. Bei eingeschallelem Schlagwerk liegt der Dopper 8 
innerhalb des O-Rings 21 und kann gegenuber dicseni vom 
Schlagkorpcr 9 verschoben werden. 

|0020] Der in der Werkzeugaufnahme 2 fixierie Werk- 
zeugeinsatz 3 weist ein Arbeilsende 14 auf, das als Bohrer 15 
ausgebildet ist. Am gegenuberliegenden Ende hat der Werk- 
zeugeinsatz 3 einen im wesenthchen zylindrischen Schafl. 
13, der in ciner A u In ah me der Werkzeugaufnahme 2 ange- 
ordnet ist. DerSchaft 13 ist in der Aufnahnie 2 mil einer Ku- 
gel 18 fixiert Dieser ragt in die als Nut ausgebildete Aire- 20 
tiervertiefung 23 im Schafl 13, die im Bereich des Schaften- 
des 20 angeordnet ist. Durch Verschieben der Hulse 24 der 
Werkzeugaufnahme 2 in Richtung auf das Gehause 5 wird 
die Arretierung gelosl ., da sich die Kugel 18 in radialer Rich- 
lung bewegen kann, und der Werkzeugeinsatz 3 kann aus 25 
der Werkzeugaufnahme 2 entnommen werden. 
[0021 ] Der Werkzeugeinsatz 3 weist einen radialen Bund 
15 auf, der cine Begrenzungsvorrichtung darstellt die mil 
einem Anschlag 16 zusammenwirkt der durch die Vorder- 
seite der Aufnahnie 2 des Bohrhamniers 1 gebildet ist Der 30 
Bund 15 begrenzt mil dem Anschlag 16 die Einschublange 
auf den Abstand a zwischen Bund 15 und Schaftende 20. 
Der Abstand b zwischen dem Anschlag 16 und der vorderen 
Posilion 19 des Doppers 8 ist groBer als der Abstand a, so 
daG der Dopper 8 nicht auf den Werkzeugschaft 13 schlagen 35 
kann. Da der Schafl 13 nicht so weit in die Werkzeugauf- 
nahme 2 eingeschoben werden kann wie ein herkommlicher 
Bohrhammerwerkzeugeinsatz, weist er einen O-Ring 17 
auf, dessen AuBendurchmesser etwa dem Innendurchmesser 
der Aufnahnie entspricht und der den Werkzeugeinsatz 3 in 40 
der Aufnahnie 2 zentriert Der O-Ring 17 ist zwischen der 
Arretiervertiefung 23 und dem Bund 15 in der Nahe des 
Bundes 15 angeordnet. 

[0022] In Fig. 3 ist eine weitere als Bohreraufnahme aus- 
gebildete Werkzeugaufnahme 25 dargestellt, die zur Auf- 45 
nahme eines Werkzeugeinsatzes 26, in diesem Fall ein Boh- 
rer, dient Der Werkzeugeinsatz 26 hat ein Arbeitsende 34 
und einen zylindrischen Schaft 33, der in der Aufnahnie 25 
angeordnet ist und der einen radialen Bund 35 zur Begren- 
zung der Einschubtiefe aufweist Der Bund 35 liegt an ei- 50 
nem Gumniielenieni 41 an, dessen Vorderkante einen An- 
schlag 36 bildet Auf dem Schaft 33 ist ein O-Ring 37 zur 
Zentrierung angeordnet, der zwischen dem Bund 35 und ei- 
ner Arretiervertiefung 43 angeordnet ist Die Arretiervertie- 
fung 43 ist als Nut ausgebildet und dient zur Arretierung des 55 
Schafts 33 mittels einer Kugel 38. Der Abstand c zwischen 
dem Bund 35 und dem Schaft ende 40 ist kleiner als der Ab- 
stand d des Anschlags 36 zu einer vorderen Position 39 des 
Doppers 28, so daB der Dopper 28 auch bei Betatigung 
durch den Schlagkorper 29 nicht auf das Schaftende 40 60 
schlagen kann. Die Diflerenz zwischen dem Absiand d und 
dem Abstand c ist dabei so groB, daB auch bei einer Verfor- 
mung des Guinniielenienis 41 in Richtung auf die Werk- 
zeugaufnahme 25 der Dopper 28 nicht auf das Schafl ende 
40 schlagcn kann. 65 
[0023] In den Fig, 4 bis 6 sind Werkzeugeinsatze zur Auf- 
nahnie in der in Fig. 2 dargeslellten Werkzeugaufnahme 2 
dargestellt und in den Fiy. 7 und 8 Werkzeugeinsatze zur 



Aufnahnie in der in Fig. 3 dargeslellten Aufnahnie 25. Der 
in Fig. 4 dargcsiellte Werkzeugeinsatz 3' ist ein Stahlbohrcr 
mil einer ITarlmctallschncidplalle 45. Der Werkzeugeinsatz 
3' ha I einen umlaufenden radialen Bund 15, der vom Schaf- 
tende 20 den Abstand a hat. Am Schaftende ist eine Langs- 
nut 46 angeordnet, die zur radialen Fixierung des Bohrers in 
einer Werkzeugaufnahme 2 und zur Uberlragung des Dreh- 
inonienls dient. Der radiale Bund 15 ist insbesondere mil 
dem Schafl 13 einsliickig ausgebildet. Es kann zweckmaBig 
sein, daB der Schaft 13 aus einem anderen Material gefertigt 
ist als das Arbeitsende 14. 

[0024] Bei dem in Fig. 5 dargeslellten Werkzeugeinsatz 3" 
ist der Bund 15' an der einer Werkzeugaufnahme 2 zuge- 
wandten Seite konisch ausgebildet Die konische Seite 47 
des Bundes 15' hat zum Schaftende 20 den Abstand a. Der in 
Fig. 6 dargesiellte Werkzeugeinsatz 3" ist ein Bohrer mil. 
Hart metal lschneidplatte 45 und weist einen O-Ring 17 auf, 
der in ciner Nut 48 angeordnet ist Der O-Ring 17 ist zwi- 
schen dem Bund 15' und der nulformig ausgebildeten Arre- 
tiervertiefung 23 angeordnet Der AuBendurchmesser des 
O-Rings 17 entspricht etwa dem Innendurchmesser einer 
Werkzeugaufnahme. Es kann jedoch auch zweckmaBig sein, 
daB der AuBendurchmesser des O-Rings 17 zur besseren Fi- 
xierung etwas groBer als der Innendurchmesser der Werk- 
zeugaufnahme ist. 

|0()25] In Fig. 7 ist ein S lahlbohrer 26' dargestel It, auf dem 
ein radialer Bund 35' mit einer konischen Seite 50 angeord- 
net ist. Der Schaft 33 des Werkzeugeinsalzes 26' besitzl eine 
Nut 49, die zwischen dem Bund 35' und einer nutfonnig 
ausgebildeten Arretiervertiefung 43 angeordnet ist und in 
der ein O-Ring zur Zentrierung des Werkzeugeinsatzes 26' 
in der Aufnahnie angeordnet werden kann. Die konische 
Seite 50 des Bundes 35' hat vom Schaftende 40 den Abstand 
c. Fig. 8 zeigt einen Werkzeugeinsatz 26" dessen Arbeit- 
sende 34 als Schraubendreher ausgebildet ist. Der Schaft 33 
des Werkzeugeinsatzes 26" weist ebenfalls einen Bund 35' 
und eine Nut 49 auf. 

[0026] Das Begrenzungselement kann auch als ein minde- 
stens an einer Seite uberstehender Querschnitt oder eine an 
mindestens einer Seite angeordnete Nase sein. Es kann je- 
doch auch zweckmaBig sein, daB eine Langsnut 46, die zur 
Drehmomentubertragung dient, mit einem Vorsprung in der 
Aufnahme zusammenwirkt und eine Begrenzungsvorrich- 
tung bilden, die die Einschublange des Werkzeugeinsatzes 
begrenzt 

Paten tanspruche 

1. Angelriebenes Werkzeug mit zuschaltbarem 
Schlagwerk wie bei spiels weise Bohrhammer, mit ei- 
nem Werkzeugeinsatz (3, 26), wobei der Werkzeugein- 
satz (3, 26) einen Schaft (13, 33), der in eine Aufnahme 
(2, 25) des Werkzeugs eingeschoben werden kann, und 
ein Arbeitsende (14, 34), das nicht zum sehlagenden 
Einsatz geeignet ist, umfaBt, dadurcli gekennzeich- 
nct, daB der Schaft (13, 33) eine Begrenzungsvorrich- 
tung aufweist, die mil dem Schaft (13, 33) test verbun- 
den ist und die mit einem Anschlag (16, 36) des Werk- 
zeugs zusammenwirkt wobei der Abstand (a, c) der 
Begrenzungsvorrichtung zum Schaftende (20, 40) klei- 
ner als der Abstand (b, d) des Anschlags (16, 36) zu ei- 
ner vorderen Position (19, 39) des Schlagwerks des 
Werkzeugs ist 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
nct, daB die Aufnahme (2, 25) cine universe lie Bohrer- 
aufnahme ist. 

3. Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2 ? dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Begrenzungsvorrichtung ein 
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iibcr den Durchniesser des Schafts (13, 33) hinausra- 
gendes Begrenzungselemenl ist. 

4. Werkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Begrenzungselenient als umlaufender ra- 
dialer Bund (15, 15', 35, 35') ausgebildet ist. 5 

5. Werkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Bund (15', 35') an mindestens einer Seite 
(47, 50), insbesondere an der dem Anschlag (16, 36) 
zugewandten Seite, konisch ausgebildet ist. 

6. Werkzeug nach Anspruch 3, dadurch gckennzeich- 10 
net, daB das Begrenzungselemenl durch einen Stift ge- 
bildet ist, der quer zur Langsachse (27, 30) des Werk- 
zeugs (3, 3', 3", 3"\ 26, 26', 26") angeordnet ist und der 
mil mindestens eineni Ende radial iiber den Schaft (13, 
33) hinaussteht. 15 

7. Werkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Begrenzungselemenl durch mindestens 
cine aus deni Schaft (13, 33) ragende Nasc gcbildct ist. 

8. Werkzeug nach eineni der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Anschlag (16, 36) durch 20 
die Vorderseite des Werkzeugs, insbesondere durch die 
Vorderseite der Werkzeugaufnahnie (2, 25), gebildet 
ist. 

9. Werkzeug nach eineni der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf deni Schaft (13, 33) ein 25 
Zentrierelement angeordnet ist, dessen AuBendurch- 
messer etwa dem Innendurchmesser der Aufnahme 
entspricht. 

10. Werkzeug nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Zentrierelement ein O-Ring (17, 37) ist. 30 

11. Werkzeug nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Zentrierelement zwischen Be- 
grenzungsvorrichtung und Schaftende (20, 40) ange- 
ordnet ist. 

12. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 11, da- 35 
durch gekennzeichnet, daB der Schaft (13, 33) eine Ar- 
ret! ervertiefung (23, 43) aufweist, die insbesondere im 
Bereich des Schaftendes (20, 40) angeordnet ist. 

13. Werkzeug nach einem der Anspruche 9 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Zentrierelement zwi- 40 
schen Begrenzungsvorrichtung und Arretiervertiefung 
(23, 43) angeordnet ist. 

14. Werkzeug nach eineni der Anspriiche 1 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Werkzeug (3, 3', 3", 3 m , 
26, 26') ein Stahlbohrer ist. 45 

15. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Werkzeug (26") ein 
Schraubendrehereinsatz ist. 

16. Werkzeugeinsatz fur ein Werkzeug mit zuschaltba- 
rem Schlagwerk wie beispielsweise Schlagbohrma- 50 
schinen, mit einem Schaft (13, 33), der in eine Auf- 
nahme (2, 25) des Werkzeugs eingeschoben werden 
kann, und ein Arbeitsende (14, 34), das nicht zum 
schlagenden Einsatz geeignet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schaft (13, 33) eine Begrenzungsvor- 55 
richtung aufweist, die mit dem Schaft (13, 33) test ver- 
bunden ist und die mit einem Anschlag (16, 36) des 
Werkzeugs zus amine nwirkt, wobei der Abstand (a, c) 
der Begrenzungsvorrichtung zum Schaftende (20, 40) 
kleiner als der Abstand (b, d) des Anschlags (16, 36) zu 60 
einer vorderen Position (19, 39) des Schlagwerks des 
Werkzeugs ist. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 
65 



BNSDOCID: <DE_10203292A1_L> 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Numrner: 
Int. Cl7: 

Offenfegungstag: 



DE102 03 292 A1 
B25D 17/02 

7. August 2003 




ZEICHNUNGEN SEITE 3 

'J 



Nummer: 
Int. CL 7 : 

Offenlegungstag: 



DE102 03 292 A1 
B25D 17/02 

7. August 2003 




103 320/376 



BNSDOCID: <DE_J0203292A1_I_> 



ZEICHNUNGEIM SEITE 4 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE102 03 292 Al 
B25D 17/02 

7. August 2003 




103 320/376 

_10203292A1_I_> 



